
Sonderaktion

Für dieses Sonderangebot gelten die aufgelisteten Werkzeuge

Keine Begrenzung der Anzahl an kostenlosen Werkzeugen pro Auftrag

X5070
mit Innenkühlung mit Innenkühlung



X5070
FÜR HOCHGEHÄRTETE STÄHLE (HRc50 -70)
BLAU - Beschichtete Vollhartmetall-Schaftfräser

Miniature 2 Schneiden 4 Schneiden2&4 Schneiden4 Schneiden6&8 Schneiden

MERKMALE & VORTEILE

Nanokorn-Hartmetall

Negativer Spanwinkel

Kanten Geometrie

Blaue
Beschichtung

AUSFÜHRUNG

X5070  ANGEBOT

TYP SCHNEIDEN
HELIX 

WINKEL
SCHNEIDENFORM

Ø
MIN

Ø
MAX

AUSFÜHRUNG BESCHICHTUNG

ISO P M K
Werkstoff-

beschreibung Unlegierter Stahl Niedrig legierter Stahl Hochlegierter Stahl 
und Werkzeugstahl Edelstahl Grauguss Spähroguss Temperguss

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Empfohlen

ISO N S H
Werkstoff-

beschreibung
Aluminium-

Knetlegierung Aluminium-Guss, legiert
Kupfer und 

Kupferlegierungen       
(Bronze/Messing)

Nichtmetallische 
Werkstoffe Hitzebeständige Superlegierungen Titanlegierungen Gehärteter 

Stahl Hartguss Gehärtetes 
Gusseisen

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Empfohlen



X5070

ISO P M K
Werkstoff-

beschreibung Unlegierter Stahl Niedrig legierter Stahl Hochlegierter Stahl 
und Werkzeugstahl Edelstahl Grauguss Spähroguss Temperguss

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Empfohlen

ISO N S H
Werkstoff-

beschreibung
Aluminium-

Knetlegierung Aluminium-Guss, legiert
Kupfer und 

Kupferlegierungen      
(Bronze/Messing)

Nichtmetallische 
Werkstoffe Hitzebeständige Superlegierungen Titanlegierungen Gehärteter 

Stahl Hartguss Gehärtetes 
Gusseisen

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Empfohlen

X5070  ANGEBOT

TYP SCHNEIDEN
HELIX 

WINKEL
SCHNEIDENFORM

Ø
MIN

Ø
MAX

AUSFÜHRUNG BESCHICHTUNG



V7 PLUS  ANGEBOT

(MULTIPLE HELIX)

(MULTIPLE HELIX)

(MULTIPLE HELIX)

TYP SCHNEIDEN HELIX WINKEL SCHNEIDENFORM
Ø

MIN
Ø

MAX
AUSFÜHRUNG BESCHICHTUNG

ISO P M K
Werkstoff-

beschreibung Unlegierter Stahl Niedrig legierter Stahl Hochlegierter Stahl 
und Werkzeugstahl Edelstahl Grauguss Spähroguss Temperguss

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Empfohlen

ISO N S H
Werkstoff-

beschreibung
Aluminum-

Knetlegierung Aluminum-Guss, legiert
Kupfer und 

Kupferlegierungen 
(Bronze/Messing)

Nichtmetallische 
Werkstoffe Hitzebeständige Superlegierungen Titanlegierungen Gehärteter 

Stahl Hartguss Gehärtetes 
Gusseisen

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Empfohlen

MERKMALE & VORTEILE

ANWENDUNGEN

Ungleiche
Teilung

Hochleistungs
Kantenpräparation 
Radien und Fasen

Unterschiedliche 
Spiralwinkel

Erstklassiges
Hartmetall-Substrat

YG-1 
Maßgeschneiderte 
Beschichtung

HOCHLEISTUNGS VHM-SCHAFTFRÄSER  (-HRc40)
Y-BESCHICHTETER VHM-SCHAFTFRÄSER FÜR GROSSE HERAUSFORDERUNGEN

Besäumen Nuten Helix Rampen



DREAM DRILLS

DREAM DRILL GENERAL / INOX ANGEBOT

TYP BOHRTIEFE LÄNGE
Ø

MIN
Ø

MAX
BESCHICHTUNG

ISO P M K
Werkstoff-

beschreibung Unlegierter Stahl Niedrig legierter Stahl Hochlegierter Stahl 
und Werkzeugstahl Edelstahl Grauguss Spähroguss Temperguss

VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Empfohlen

ISO N S H

Werkstoff-
beschreibung

Aluminum-
Knetlegierung Aluminum-Guss, legiert

Kupfer und 
Kupferlegierungen
(Bronze/Messing)

Nichtmetallische 
Werkstoffe Hitzebeständige Superlegierungen Titanlegierungen Gehärteter 

Stahl Hartguss Gehärtetes 
Gusseisen

VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400 Rm 1050 Rm 550 630 400 550

Empfohlen

Für schwierig zerspanbare Materialien wie Edelstahl

(Aktualisierte tanium uminum itride : 

• 

• Schneide 
• 

• 

R-Thinning 
(Reduzierte 
Querschneide)

Für allgemeine Anwendungen (HRc30 to HRc50)

140º

Negativfase
(Honing)  

Reduzierte
Querschneide

Wellenform

mit Innenkühlung



YG-1 France Herramientas YG-1 YG-1 Middle East

YG-1 Deutschland YG-1 Poland YG-1 Italy

YG-1 Technology Center YG-1 South Africa YG-1 Hungary

YG-1 Europe


