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S X5070

FUR HOCHGEHARTETE STAHLE (HRc50-70)

BLAU - Beschichtete Vollhartmetall-Schaftfraser

Scannen / Klicken Sie auf den QR-Code, um den Katalog zu sehen

MERKMALE & VORTEILE [ AUSFUHRUNG ]

+ Hergestellt aus hochwertigem Hartmetall speziell fiir die « Eckenfase @0.Tmm-@ 25mm (.004 - 1")
Hochgeschwindigkeitsbearbeitung « Eckenradius @ 0.5mm-@ 20mm (1/16-1")
+ YG-1's spezifische Beschichtung in Verbindung mit einem « Stirnradius @0.1Tmm -@ 25mm (1/32 - 1/4")

negativen Spanwinkel
« Beste Oberflachen Qualitat

/

Negativer Spanwinkel

Kanten Geometrie

| | Blaue
Beschichtung

Miniature 2 Schneiden 4 Schneiden2&4 Schneiden4 Schneiden6&8 Schneiden

Eckenradius Eckenradius Ball Nose High Feed 45" Helix Nanokorn-Hartmetall

oy /

X5070 - ANGEBOT

HELIX [} (7] o
TYP SCHNEIDEN WINKEL SCHNEIDENFORM MIN MAX AUSFUHRUNG BESCHICHTUNG

BLUE

G8B59 4 0 ECKENRADIUS D2.0 D12.0 HIGH FEED COATING

HIGH FEED BLUE
LANGER SCHAFT COATING

, RIB BLUE
. -_I'I G8A46 2 30 KUGEL ROOS | R0 | oG | COMTING

G8B54 4 0° ECKENRADIUS D2.0 D16.0

RIB BLUE
G8A54 2 30° KUGEL R0.25 R1.0
= BEARBEITUNG COATING
NACHSTE SEITEp
O : Hervorragend O : Gut
1SO M k|
bevgghﬂgitggﬁg Unlegierter Stahl Niedrig legierter Stahl E&d‘ﬁ,{mm Edelstahl Grauguss Spahroguss Temperguss
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230
Empfohlen O (@) @) @)
comgt N ] s | H_ |
f- init - L. . K . und it it ” . . . . a 3
bevgghﬂr‘:itggng K/r-}leut{glg;i'gjnr?ng Aluminium-Guss, legiert I((élr%fﬁeggggr)\ Nlc‘;vgzsgglf?ghe Hitzebestandige Superlegierungen Titanlegierungen Gegtaar:]elter Hartguss m
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550
Empfohlen O O @] O
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BLUE
COATING

G8A28 2 30° KUGEL R0.05 R6.0 -

COATING

MINIATUR- BLUE

G8A53 2 30 KUGEL R0.2 115 FRASER COATING

- G8A38 2 30° KUGEL RO R125 | HALSFREISCHLIFF BLUE

. ZENTRUM- BLUE
_H G8A59 3 30 KUGEL R15 R10.0 SCHNITT CONTING

ZENTRUM- BLUE

G8D62 4 30 KUGEL R1.5 R10.0 SCHNITT COATING

RIB BLUE

— e GBAGO 2 30 ECKENRADIUS | D05 | D120 | oo COATING

BLUE
COATING

G8A36 2 30° ECKENRADIUS D03 D20.0 | HALSFREISCHLIFF

. RIB BLUE
—_-h G8A52 2 30 ECKENRADIUS D05 D20 | LARBEITUNG COATING

MINIATUR- BLUE
FRASER COATING

G8A50 2 30° ECKENRADIUS D0.3 D2.0

BLUE

G8A47 4 30 ECKERNRADIUS D3.0 D120 | HALSFREISCHLIFF COATING

COATING

BLUE
COATING

G8B08 4 30° ECKENRADIUS D6.0 D12.0 | HALSFREISCHLIFF

j G8A37 4 30° ECKENRADIUS D1.0 D20.0 | HALSFREISCHLIFF BLUE

. BLUE
a G8A39 6 45 ECKENRADIUS D6.0 D200 | HALSFREISCHLIFF| o ® -

ISO M 4
bevgghﬂr(:itgﬁ;lg Unlegierter Stahl Niedrig legierter Stahl Er'%d‘\,{,?,{mm Edelstahl Grauguss Spahroguss Temperguss
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230
Empfohlen O O O O
IS0 s T ——
. Kupfer und . : " o
Wi 3 - - ) } . a . )
besghﬂr‘:itggng Kﬁlégg}grwng Aluminium-Guss, legiert Ku emn;l;_'eér; Nlcw?ﬂ?gggghe Hitzebestandige Superlegierungen Titanlegierungen Gegtaar:ﬁter Hartguss m
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 920 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550
Empfohlen O O o O

)
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Scannen / Klicken Sie auf den QR-Code, um den Katalog zu sehen

G V7Pius

HOCHLEISTUNGS VHM-SCHAFTFRASER (-HRc40)

Y-BESCHICHTETER VHM-SCHAFTFRASER FUR GROSSE HERAUSFORDERUNGEN

MERKMALE & VORTEILE

« Grol3es Spanvolumen mit hervorragender Oberflachengiite

« Hervorragend geeignet fur nichtrostende Stéhle, weiche Stahle und Grauguss

- Einzigartiges Design fir beste Spanbildung und lange Standzeit

- optimierte Beschichtung fiir eine Verschleifreduzierung und eine gute
Hitzebestandigkeit

Hochleistungs
Kantenpraparation
Radien und Fasen

Ungleiche
Teilung

Unterschiedliche

M £ ﬁ .-§ Spiralwinkel

D Ay Sy T

Besdumen Nuten Helix Rampen
YG , Erstklassiges
Mangschnaderte Hartmetall-Substrat
Beschichtung

V7 PLUS - ANGEBOT

TYP SCHNEIDEN | HELIX WINKEL | SCHNEIDENFORM M?N M‘f\x AUSFUHRUNG | BESCHICHTUNG
GMF52
(Zylindrisch) 35°/37° KURZE
(Weldon)
GMF56
m (Zylindrisch) 35°/37° LANGE 5

- ; GMF57 4 (MUITPLE HELI) ECKENFASE D3.0 D25.0 AUSEUHRUNG Y-COATING
(Weldon)
GMF60 LANGE
(Zylindrisch) 35°/37° AUSFUHRUNG
(Weldon) HALSFREISCHLIFF

O : Hervorragend O : Gut

Fomm .. P ] I S
m!!?r?%'gﬂfhg Unlegierter Stahl Niedrig legierter Stahl E&mﬁgﬂmm Edelstahl Grauguss Spahroguss Temperguss
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 10 12 13 14 15 16 17 18 19 20
HRc 13 25 28 32 10 29 15 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 200 200 240 180 180 260 160 250 130 230
Empfohlen O O @] O O O O O O @] O O O @] O O O

150 I S Y W

i Kupfer und " ; u x
Werkstoff- - . . L n Tyt q . Gehartetes
bes:hreibung Kﬁg{fg'gri‘gmng Aluminum-Guss, legiert I((ggf;{ﬁnﬂe;ggrg? N"Wg;ﬁgﬁ?ghe Hitzebestandige Superlegierungen Titanlegierungen Gegf’a'}ﬁter Hariguss  2aioos
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 35 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 34 55 60 42 55
HB 60 10 75 90 130 0 90 100 200 280 250 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550
Empfohlen O O O O O O
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4/ DREAMDRILLS

DREAM DRILLS GENERAL DREAM DRILLS INOX

Fiir allgemeine Anwendungen (HRc30 to HRc50) Fiir schwierig zerspanbare Materialien wie Edelstahl

D e g " eonmicn e
T T lerkommlici - hinning
- g (Reduzierte
(% Querschneide)
2
e =
. =
g
140° Spitzenwinkel Wellenférmige Schneide g + speielle Spannutgeometrie und + Durch die reduszierte
sehr gutes Eigenzentrierverhalten redusziert den Verlauf, g Spantasche zur Unterstiizung der Querschneide entsteht ein
stabiles Drehmoment und lange @ Spanabfuhr positiver axialer Spanwinkel
Standzeit g « starke Steiffigkeit der Schneide mit optimaler Schnittkraft fur
K] * hohe Leistung im rostfreiem und einen bessere Zentrierung
Reduzierte 5 vorgehartetem Stahl und Spanbruch
Querschneide -
g
E TiAIN Beschichtung
Reduzierte Querschneide Optimierte Spankammer g ﬁktua:;s'ert;:r::mu"; Aluminum Nitride:
fur die Eigenzentrierung und einen fiir eine gute Bohrerfestigkeit und = hac'i?mte,re?/?r:sclhclei Bl:ensg Keit
guten Spanbruch eine gute Spanabfuhr 2 ) N 9
o « geringere Reibung
é « hohere Schnittwerte

Negativfase an der Schneide fiir eine

m langere und stabile Standzeit

e
Negativfase
(Honing)

« verbesserte Oberflichenqualitat

Spezielle Oberflichenbehandlung nach

1 der Beschichtung zur Verringerung der
W Reibung und zum bessern Spanabfluss

Flang

DREAM DRILL GENERAL /INOX ANGEBOT

. [} ]
BOHRTIEFE LANGE MIN MAX BESCHICHTUNG
—_——— DHAO6 | 30 KURZ | D20 D120 | TAN
e DHA8 50 | LANG | D20 | DI60 | TAN
= EXTRA
e s DH421 | x0 | [gul | R0OS R0 TAIN
— — T —— DH451 3XD KURZ D3.0 D200 TIAIN
— EXTRA
X X .
— e —— et DHa53 | &0 | jNg | D30 D40 TIAIN
O : Herrvorragend O : Gut
1SO M I
bevgg#(rgitgﬁg Unlegierter Stahl Niedrig legierter Stahl E&d‘ﬁgmm Edelstahl Grauguss Spahroguss Temperguss
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230
Emplohlen ©) ©) O O ©) O O O ©) (@) O O ©) O ©) O O (@)
IS0 s | H |
f Kupfer und " ; = u
bg&"‘rgitgg;lg Kﬁgilrglgri]grwr-\g Aluminum-Guss, legiert I((upf i n%eé? Nlcw;l:ﬁé?cll?ghe Hitzebestandige Superlegierungen Titanlegierungen Gegta;:ﬁter Hartguss m
VDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 e
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550
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1B
YG-1 France

ygl@yglfr
+33 172844070

YG-1 Deutschland
info@yg-1.de
+496173 9667 0

YG-1Technology Center
info@yg1-techcenter.de
+49 7364 955970

G YG-1 Europe

ygl@ygl.eu
+33(0)1 82350785

3 YouTube FIMCI I E

Search'YG-1'on social media outlets

-
e,

Herramientas YG-1
ventas@yg-1.es
+34938 297 275

=
YG-1 Poland

info@yg-1.pl
+48 22 6222587

YG-1 South Africa
yglsales@ygl.co.za
+27 87 160 0779

=

YG-1 Middle East
sales@ygIme.ae
497165221419

YG-1 Italy
info@yg.it
+39 06 71300335

o
2

YG-1 Hungary
ugyfelszolgalat@yg1.hu
+36 96 999 265

- -




